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2 geliefert und 6 im Bau

• Im Industrielle Größenordnung
• Weltweit
• Mit bewährten und aufkommenden 

Technologien
• Entlang der Wertschöpfungskette
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TWENCE:
Gemeinsam für eine nachhaltige Region
Vom Abfallverwerter zum Hersteller von Rohstoffen und Energie

• 11 Gemeinden von Twence als Anteils Eigentümer

• Grenzüberschreitende Zusammenarbeit mit z.b. Münster

• Mit unseren Partnern arbeiten wir für eine nachhaltige Region

• Mit Sortieranlagen, Biokraftwerke und Müllverbrennungsanlagen

• Mit neuen Investitionen wie das CCU-Project

Betriebserfahrungen mit der Abscheidung und Verwertung von CO2 8
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Agenda

Impact at scale

ETS und CCUS

Carbon Capture

Twence CCU
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Source: CaptureMap
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European ETS wird für die 
energetische Verwertung von 
Abfällen umgesetzt.

Tax zahlen oder CO2 
abfangen?

Biogen CO2 -> Negatieve
Emission -> CDR 0.5 1.2
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EU ETS Beispiel für eine Müllverbrennungsanlage mit 
500.000 t CO2/Jahr, mit 50 % fossiles CO2

Frei (t CO2/Jahr) Emittiert (t CO2 /Jahr) Ausstoss zu zahlen (t CO2) Tax (mio €)

ETS in Energie 
aus Abfall
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Technologien 
• Post – Combustion

• Aminen
− 1. Generation : MEA/MDEA
− 2. Generation

• Non-Aqueous Solvent
• Hot Potassium Carbonate
• Sorbents/Metal Oxide Frameworks
• Cryogen

• Pre – Combustion
• Synthesegas mit CO2 Extraction
• Oxy-Fuel

8

Absorber Desorber

Flue gas

Cleaned gas CO2 
to compression

Cooler

Heat 
exchanger

CO2

Flue gas but CO2

Amine

CO2-rich

Description of process

Slide 8

Water
wash

ReboilerCO2-lean
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Förderprogramm Klimaschutzverträge 2025 – Round 2
Gebotsverfahren 2026

• October 2025 German government launched pre-

qualification period of its 2nd round of Climate Protection

Contracts, CCUS technologies qualify

• €6b budget

• Projects have until 1st of December to pre-qualify. Main 

bidding process to commence in the middle of 2026

• During the preparatory procedure industry will be consulted

on proposed funding rules

In a nutshell
Current scope of the funding scheme:

1. Hard-to-abate emissions

2. Waste incineration plants, provided majority of energy is

provided to the industrial sector

3. Process emissions – 50%+ emissions from chemical/physical

reactions and cannot be avoided by electrification or hydrogen

Key information
related to CCUS 
applications*

• Connection to CO₂ transport and storage infrastructure

must be credibly demonstrated (up to 60 months to start

operations)

• Funding limited to fossil CO₂ and must be demonstrated

• Negative emissions are not counted towards emission

reductions for funding purposes

• Bid evaluation based solely on cost-efficiency (€/t CO₂

avoided)

Targets and practicalities:

• Contract duration of 15 years

• Emission reduction targets of 60% by year 3 and 90% by last 

year

• Competitive bidding through an auction system

• The main bidding process is subject to federal budget and EU 

state aid clearance
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Entwickelung Ihres CO2 Abscheidungsprojekts

Year 6Year 5Year 4Year 3Year 2Year 1Tasks
Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1

Project Definition

Technology 
Consultation

Stage Gate

Feasibility

Stage Gate & 
ITT

Pre-FEED

Stage Gate & 
ITT

PDP & FEED

EPC proposal

FID

Delivery
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CO2 Abscheidung
in Aktion

12

Solvent Performance
● Energie Bedarf
● Solvent Stabilität
● HSE

Energie Optimisierung
● Externe Wärme Integration
● Interne Eigene Proprietäre 

Technologie 
● Verdichter 

Wärmerückgewinnung

Operationelle
Zuverlässigkeit
● 60,000+ Operationelle Stunden
● Getestet auf 14 verschiedene 

Rauchgasse

Innovation vom Labor bis zur vollständigen Validierung

Slide 12

Test Validierung – TCM 80 kT/J1996: Sleipner Entwickelung
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Just Catch - VorhersehbarBig Catch - Flexibel

10 – 65 Ton/St or multiple> 65 Ton/St

Optimiertes Modulares Entwurf Projekteigener Entwurf

System IntegrationErweiterte Integration

KompaktFlexibles Layout

Bis zu 1 Jahr beschleunigte LieferungGeprüfte Lieferung

Geprüfte und Effiziente Technologie

Großtechnischen Anlagebau

Slide 13
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Just Catch 
Portfolio
• Standardisiert

• Konfigurierbar

• Turndown-Fähig

• Bewährtes Design

• Kompakt

• 14.4 t/St CO2  Abfangkapazität
• Plotgröße: 21 x 30m 
• > 95% Capture Effizienz
• > 99.9% CO2 Reinheit
• CO2 verdichtet oder verflüssigt
• Modular

• Bis 65 t/St CO2 Abfangkapazität
• Plotgröße: 55 x 30m 
• > 95% Capture Effizienz
• > 99.9% CO2 Reinheit
• CO2 verdichtet oder verflüssigt
• Modular

Just Catch 400 Just Catch 100
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Just Catch Modulare Bau

Slide 15

Optimalisierte 
Plotgröße

Kompaktes
Entwurf

Vereinfachtes
Transports Modulen zu Gebäude

Vereinfachte 
Installation

15 Jahre 
Erfahrung mit 
Modulare 
Lieferung
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Beschleunigen mit Just Catch

Year 6Year 5Year 4Year 3Year 2Year 1Tasks
Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1Q4Q3Q2Q1

Project Definition

Technology 
Consultation

Stage Gate

Feasibility

Stage Gate & 
ITT

Configuration and 
Integration FEED

EPC proposal

FID

Delivery JC 100
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Referenzprojekte : 1.500.000 Ton/Jahr

OSLO CCS
MVA 

Norwegen 
Just Catch 400

Kapazität : 400,000 TPA

KALUNDBORG CCS
WKK 

Dänemark 
5 x Just Catch 100

Kapazität : 500,000 TPA 

TWENCE CCU
MVA 

Niederlande 
Just Catch 100

Kapazität: 100,000 TPA 

BREVIK CCS
Ziment 

Norwegen 
Big Catch

Kapazität: 400,000 TPA
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Twence project

Slide 18 19/02/26Making Carbon Capture Happen Now - Introduction
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Twence modular Just Catch 100 Einheit

Absorber

Desorber

Luftkühlung
Prozesseinheiten

Verflüssigung

Lagerung

LKW Laden 14
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Betriebserfahrungen mit der Abscheidung und Verwertung von CO2 11

Und wieter? Eine grenzüberschreitende Option für Twence?
CO₂ Grid | OGE https://oge.net/en/co2/co2-grid

Empfehlungen für mehrere CCUS-Routen
• Zugang zur CO2-Speicherinfrastruktur in 

und von den Niederlanden bis nach 
Deutschland

• .. da die Erweiterung der 
Mineralisierungsrouten mit CO2 viel mehr 
Zeit in Anspruch nimmt
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Wie können wir Kettenrisikos für CO2 Lieferung verringern?

• Grenzüberschreitende CCS-Infrastruktur(en), 

Regulierungen und Förderprogramme 

• Lösungen für netzunabhängige Unternehmen

• Bezahlbare CO2-Transporte 

• Synergien zwischen CCS- und CCU-Routen

• Gleiche Wettbewerbsbedingungen 

(CO2-Steuersysteme) 

Klimavereinbarung 
Von Paris (2015)

<2°C
Aufwärmung der Erde

55%
Weniger Ausstoß von 
Treibhausgasen 2030*

*Im Vergleich zu 1990

Klimaziele Niederlande

klimaneutral 
205049%

weniger CO2-Emissionen bis 
2030

1,1 Mio. t
Reduzierung CO2-Ausstoß 
Müllverbrennungsanlagen in 
2030*
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Thank you!

Visit us at:
capturi.slb.com Impact at scale
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Copyright und 
Haftungsausschluss

25Betriebserfahrungen mit der Abscheidung und Verwertung von CO2
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